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Nous avons essayé, 2 la suite des résultats de A.R. MARDER (13)
de mettre en évidence la discontinuité qu'il observe a 93 kbar
sur du Be Brush (~ 97,5 %).

Avec nos échantillons de Be SR ( ~ 99,85 %) nous n'avons rien ob-
tenu jusqu'a 100 kbar. La différence de pureté en est peut-8tre la

raison,

Ces résultats sont donnés sous toute réserve, nous poursuivons a

1'heure actuelle nos investigations dans ce domaine.

. Courbe de fusion (Figure 9)

welfed

Elle est donnée sous toute réserve, le béryllium fondu ayant une
grande réactivité. En présence de platine, on obtient le composé

i

de zir i on

Be_ Pt et en pré le posé Be_ _ Zr. .

5 L&
Ces composés, mis en évidence par rayons X, ont une grande dM
(voir micrographie Fig. 10), " ')’"3' également une certaine contami-
nation de 1'échantillon par la pyrophylli te environnante (Fig. 10)., Dans
ces essais de fusion le chauffage a été obtenu par effet Joule en faisant
illon. Les

atures

passer le courant direct ement dans 1'éch

ont été mesurées avec un thermocouple chromel-alumel qui nous per-
mettait de tracer la courbe T ={ (puissance électrique). La tempéra -
ture de fusion était obtenue en extrapolant cette dernidre courbe.

Les valeurs sont données & * 100°C prés.

La détermination théorique de la pente 2 1'origine de la courbe de fusion
en partant de 1'équation de Clausius-Clapeyron ne peut étre entreprise
faute de valeur pour QV. Toutefois en faisant, avec KUBASCHEWSKI
et KAUFMAN (15-16), la remarque que pour les métaux A structure

compacte on a sensiblement :

¥ (%) ~ 60 cal/mole K

On peut avoir une idée de la pente.

En utilisant cette relation 1'équation de Clausius~Clapeyron donne :

@)

Av ) . AV
23'“<¢T1) -23,5(A ) <0,4 (V)
sl H /gL S/l Tp

Or le volume molaire a la fusion est sensiblement égal a4 V = 5,2 ema,

d'ott 4T
Jp ©0,4x5,2 22°K / kbar.

Cette valeur n'est que trés approchée car nous n'avons pas tenu compte

du fait qu'il y avait une transformation allotropique & 1260°C.

En fait, notre courbe quoique trés approximative donnerait une valeur

nettement supérieure : environ 6° K/ kbar, ce qui entrainerait un AV a la

fusion de :
AV =0,56 cms/mole,
soit un (_A!) ~ 109%
v Fus

Le facteur V As pour le béryllium serait :

AV
v . i\“v 1085 ac10 BE ~ M'—w—s & 22,5 cal/mole K
AV 5= T 1,56 103

. CONCLUSION

C'est avec une certaine réserve que nous proposons les courbes de fusion
et de transformation a—» f en fonction de la pression car notre expérimen-

tation n'est pas encore terminée.

Par contre, le phénomene qui intervient sur la résistivité au cours d'un
t ala

est da vrai

cycle thermique a une pr

recristallisation du béryllium.
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